
(57)【要約】

【課題】例えばＰＥＴ装置で用いる多段シンチレータ等

を正確且つ迅速に積層して多段に組み立てることができ

る。

【解決手段】セル１を平面状に整列配置した１段目と２

段目のシンチレータ２をそれぞれクランプ器具１０で挟

持し、１段目と２段目のシンチレータ２をそれぞれ上下

方向に蓋体２０で押圧してセル１の上下位置を揃える工

程と、クランプ器具１０で挟持した１段目のシンチレー

タ２の上面に接着剤を塗布して接着剤上にクランプ器具

１０で挟持した２段目のシンチレータ２の下面を載置し

、１段目と２段目のシンチレータ２を上下方向に蓋体２

０で押圧してセル１の上下位置を揃え、１段目と２段目

のシンチレータ２間からはみ出した余剰接着剤を除去す

る工程と、各クランプ器具１０を第２のクランプ器具で

外方から一括して挟持し、１段目と２段目のシンチレー

タ２の側方位置を揃える工程とを備える組立方法。

【選択図】図５
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
多 数 の セ ル を 面 状 に 整 列 配 置 し た 一 の セ ル 集 合 体 の 外 側 面 と 他 の セ ル 集 合 体 の 外 側 面 を そ
れ ぞ れ ク ラ ン プ 器 具 で 挟 持 し 、 一 の セ ル 集 合 体 と 他 の セ ル 集 合 体 を そ れ ぞ れ 上 下 方 向 に 押
圧 部 材 で 押 圧 し て セ ル の 上 下 位 置 を 揃 え る 工 程 と 、 少 な く と も ク ラ ン プ 器 具 で 狭 持 し た 一
の セ ル 集 合 体 の 一 端 面 に 接 着 剤 を 塗 布 し て 該 接 着 剤 上 に ク ラ ン プ 器 具 で 狭 持 し た 他 の セ ル
集 合 体 の 一 端 面 を 載 置 し 、 一 の セ ル 集 合 体 と 他 の セ ル 集 合 体 を 上 下 方 向 に 押 圧 部 材 で 押 圧
し て セ ル の 上 下 位 置 を 揃 え 、 一 の セ ル 集 合 体 と 他 の セ ル 集 合 体 間 か ら は み 出 し た 余 剰 接 着
剤 を 除 去 す る 前 記 工 程 の 後 工 程 と を 、 少 な く と も 備 え る こ と を 特 徴 と す る 多 段 セ ル 集 合 体
の 組 立 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
一 の セ ル 集 合 体 と 他 の セ ル 集 合 体 を 挟 持 す る 各 ク ラ ン プ 器 具 を 第 ２ の ク ラ ン プ 器 具 で 外 方
か ら 一 括 し て 挟 持 し 、 一 の セ ル 集 合 体 と 他 の セ ル 集 合 体 の 側 方 位 置 を 揃 え る 工 程 を 備 え る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 多 段 セ ル 集 合 体 の 組 立 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 セ ル が 四 角 柱 形 の シ ン チ レ ー タ セ ル 、 多 段 セ ル 集 合 体 が 多 段 シ ン チ レ ー タ で あ る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 多 段 セ ル 集 合 体 の 組 立 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
セ ル よ り 硬 度 の 低 い 複 数 の 部 材 を 互 い に 係 合 し て 構 成 さ れ 、 内 周 面 で セ ル 集 合 体 を 挟 持 す
る 内 側 ク ラ ン プ と 、 セ ル よ り 硬 度 の 高 い 複 数 の 部 材 を 互 い に 係 合 し て 構 成 さ れ る と 共 に 、
内 側 ク ラ ン プ の 外 側 に 設 け ら れ 、 締 付 手 段 の 締 め 付 け で 内 側 ク ラ ン プ を 外 側 か ら 締 め 付 け
る 外 側 ク ラ ン プ と を 備 え る こ と を 特 徴 と す る ク ラ ン プ 器 具 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 例 え ば Ｐ Ｅ Ｔ （ positron emission tomography） 装 置 の シ ン チ レ ー タ の よ う
な 放 射 線 の 飛 来 す る ３ 次 元 位 置 を 同 定 す る た め の 検 出 器 の 多 段 セ ル 集 合 体 等 、 セ ル が 整 列
配 置 さ れ た 多 段 セ ル 集 合 体 の 組 立 方 法 及 び ク ラ ン プ 器 具 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 放 射 性 ア イ ソ ト ー プ で 標 識 さ れ た 医 薬 品 を 患 者 に 投 与 し 、 放 射 能 の 体 内 分 布 を 外 部 か ら
検 出 し 、 生 理 的 活 性 が 高 い 場 所 や 濃 度 を 測 定 す る Ｐ Ｅ Ｔ （ positron emission tomography
） 装 置 が 知 ら れ て い る 。 Ｐ Ｅ Ｔ 装 置 は 、 シ ン チ レ ー タ セ ル が 反 射 材 を 挟 ん で 整 列 配 置 さ れ
た シ ン チ レ ー タ を 備 え て お り 、 放 射 線 の 入 射 に よ る シ ン チ レ ー タ の 発 光 を 受 光 素 子 で 受 光
し 、 放 射 能 の 体 内 分 布 を 検 出 す る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 そ し て 、 シ ン チ レ ー タ セ ル の 整 列 配 置 は 、 手 作 業 で 位 置 関 係 を 決 定 し て 配 置 す る こ と で
行 わ れ る が 、 か か る 整 列 配 置 作 業 の 迅 速 性 や 正 確 性 を 高 め る べ く 特 許 文 献 １ の 組 立 器 具 が
提 案 さ れ て い る 。 特 許 文 献 １ の 組 立 器 具 は 、 Ｖ 字 辺 の 端 部 か ら 段 階 的 に セ ル を 整 列 配 置 す
る も の で 、 鋸 歯 状 の 凹 凸 が 交 互 に 設 け ら れ た 第 １ ～ 第 ３ 固 定 板 を 備 え 、 前 段 階 の セ ル を 固
定 す る 固 定 板 上 に 次 段 階 の セ ル を 設 置 し て 上 方 の 別 の 固 定 板 で 固 定 し 、 前 段 階 の セ ル を 固
定 す る 固 定 板 の 後 退 で 次 段 階 の セ ル を 落 下 し て 配 置 す る 工 程 を 順 次 繰 り 返 し て 使 用 す る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ４ － １ ５ ０ ９ ９ １ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 と こ ろ で 、 セ ル を 面 状 に 整 列 配 置 し た シ ン チ レ ー タ を 積 層 し て 多 段 の シ ン チ レ ー タ を 組
み 立 て る 場 合 、 上 記 セ ル を 面 状 に 配 列 し て シ ン チ レ ー タ を 構 成 す る 場 合 と 同 様 、 手 作 業 で
シ ン チ レ ー タ の 位 置 関 係 を 決 定 し て 組 み 立 て て い た 。 そ の た め 、 多 段 の シ ン チ レ ー タ を 組
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み 立 て る 場 合 に 、 シ ン チ レ ー タ を 正 確 且 つ 迅 速 に 多 段 に 組 み 上 げ ら れ る 方 法 が 切 望 さ れ て
い た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 は 上 記 課 題 に 鑑 み 提 案 す る も の で あ っ て 、 例 え ば Ｐ Ｅ Ｔ 装 置 で 用 い る 多 段 シ ン チ
レ ー タ 等 、 面 状 の セ ル 集 合 体 を 積 層 す る 多 段 の セ ル 集 合 体 を 組 み 立 て る 際 に 、 面 状 の セ ル
集 合 体 を 正 確 且 つ 迅 速 に 積 層 し て 多 段 に 組 み 立 て ら れ る 多 段 セ ル 集 合 体 の 組 立 方 法 及 び ク
ラ ン プ 器 具 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の 多 段 セ ル 集 合 体 の 組 立 方 法 は 、 多 数 の セ ル を 面 状 に 整 列 配 置 し た 一 の セ ル 集 合
体 の 外 側 面 と 他 の セ ル 集 合 体 の 外 側 面 を そ れ ぞ れ ク ラ ン プ 器 具 で 挟 持 し 、 一 の セ ル 集 合 体
と 他 の セ ル 集 合 体 を そ れ ぞ れ 上 下 方 向 に 押 圧 部 材 で 押 圧 し て セ ル の 上 下 位 置 を 揃 え る 工 程
と 、 少 な く と も ク ラ ン プ 器 具 で 狭 持 し た 一 の セ ル 集 合 体 の 一 端 面 に 接 着 剤 を 塗 布 し て 該 接
着 剤 上 に ク ラ ン プ 器 具 で 狭 持 し た 他 の セ ル 集 合 体 の 一 端 面 を 載 置 し 、 一 の セ ル 集 合 体 と 他
の セ ル 集 合 体 を 上 下 方 向 に 押 圧 部 材 で 押 圧 し て セ ル の 上 下 位 置 を 揃 え 、 一 の セ ル 集 合 体 と
他 の セ ル 集 合 体 間 か ら は み 出 し た 余 剰 接 着 剤 を 除 去 す る 前 記 工 程 の 後 工 程 と を 、 少 な く と
も 備 え る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 更 に 、 本 発 明 の 多 段 セ ル 集 合 体 の 組 立 方 法 は 、 一 の セ ル 集 合 体 と 他 の セ ル 集 合 体 を 挟 持
す る 各 ク ラ ン プ 器 具 を 第 ２ の ク ラ ン プ 器 具 で 外 方 か ら 一 括 し て 挟 持 し 、 一 の セ ル 集 合 体 と
他 の セ ル 集 合 体 の 側 方 位 置 を 揃 え る 工 程 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 更 に 、 本 発 明 の 多 段 セ ル 集 合 体 の 組 立 方 法 は 、 前 記 セ ル が 四 角 柱 形 の シ ン チ レ ー タ セ ル
、 多 段 セ ル 集 合 体 が 多 段 シ ン チ レ ー タ で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 本 発 明 の ク ラ ン プ 器 具 は 、 セ ル よ り 硬 度 の 低 い 複 数 の 部 材 を 互 い に 係 合 し て 構 成
さ れ 、 内 周 面 で セ ル 集 合 体 を 挟 持 す る 内 側 ク ラ ン プ と 、 セ ル よ り 硬 度 の 高 い 複 数 の 部 材 を
互 い に 係 合 し て 構 成 さ れ る と 共 に 、 内 側 ク ラ ン プ の 外 側 に 設 け ら れ 、 締 付 手 段 の 締 め 付 け
で 内 側 ク ラ ン プ を 外 側 か ら 締 め 付 け る 外 側 ク ラ ン プ と を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 尚 、 本 発 明 の ク ラ ン プ 器 具 は 、 多 段 シ ン チ レ ー タ な ど の 多 段 セ ル 集 合 体 を 組 み 立 て る 場
合 の 他 、 例 え ば 単 層 の シ ン チ レ ー タ な ど 単 層 の セ ル 集 合 体 を 組 み 立 て る 場 合 に も 利 用 す る
こ と が で き る 。 ま た 、 本 発 明 に 於 け る 多 段 セ ル 集 合 体 に は 、 例 え ば Ｐ Ｅ Ｔ 装 置 の シ ン チ レ
ー タ の よ う な 放 射 線 の 飛 来 す る ３ 次 元 位 置 を 同 定 す る た め の 検 出 器 の 多 段 セ ル 集 合 体 以 外
に も 、 セ ル を 整 列 配 置 す る 各 種 の 多 段 セ ル 集 合 体 が 含 ま れ る 。 ま た 、 セ ル の 面 状 の 整 列 配
置 に は 、 平 面 状 に 整 列 配 置 す る 場 合 の 他 、 曲 面 状 に 整 列 配 置 す る 場 合 も 含 ま れ 、 曲 面 状 に
整 列 配 置 す る 場 合 に は 所 定 曲 率 の 曲 面 を 有 す る 押 圧 部 材 等 の 所 要 の 部 材 や 器 具 を 用 い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 ま た 、 本 発 明 に は 、 各 発 明 の 部 分 的 な 構 成 を 他 の 構 成 に 変 更 し た も の や 、 各 発 明 の 部 分
的 な 構 成 を 部 分 的 な 作 用 効 果 を 奏 す る 限 度 で 削 除 し て 上 位 概 念 化 し た も の や 、 各 発 明 の 構
成 に 他 の 発 明 の 構 成 を 追 加 し た も の が 含 ま れ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の 多 段 セ ル 集 合 体 の 組 立 方 法 及 び ク ラ ン プ 器 具 を 用 い る こ と に よ り 、 例 え ば Ｐ Ｅ
Ｔ 装 置 で 用 い る 多 段 シ ン チ レ ー タ 等 、 面 状 の セ ル 集 合 体 を 積 層 す る 多 段 の セ ル 集 合 体 を 組
み 立 て る 際 に 、 面 状 の セ ル 集 合 体 を 正 確 且 つ 迅 速 に 積 層 し て 多 段 に 組 み 立 て る こ と が で き
る 。 ま た 、 ク ラ ン プ 器 具 は 、 内 側 ク ラ ン プ の 素 材 が セ ル よ り 硬 度 が 低 い の で 、 挟 持 す る セ
ル の 傷 付 き を 防 止 す る こ と が で き る と 共 に 、 セ ル よ り 硬 度 が 高 い 外 側 ク ラ ン プ で 締 め 付 け
て セ ル 集 合 体 を 挟 持 す る の で 、 高 い 締 付 力 や 挟 持 力 が 得 ら れ セ ル 集 合 体 を 安 定 し て 保 持 す
る こ と が で き る 。 従 っ て 、 傷 付 き を 極 力 防 止 或 い は 完 全 防 止 す る こ と が 求 め ら れ る シ ン チ
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レ ー タ や そ の セ ル の 挟 持 に 最 適 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 以 下 で は 本 発 明 の 多 段 セ ル 集 合 体 の 組 立 方 法 及 び ク ラ ン プ 器 具 に つ い て 、 多 段 に 積 層 す
る シ ン チ レ ー タ の 組 立 方 法 や そ の ク ラ ン プ 器 具 の 実 施 形 態 に 基 づ き 説 明 す る が 、 本 発 明 は
係 る 実 施 形 態 に 限 定 さ れ る も の で は な い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 先 ず 、 組 立 方 法 で 用 い る ク ラ ン プ 器 具 １ ０ に つ い て 説 明 す る 。
ク ラ ン プ 器 具 １ ０ は 組 み 立 て 時 に 環 状 を な し 、 そ の 内 周 壁 で 、 多 数 の セ ル が 面 状 に 整 列 配
置 し た セ ル 集 合 体 の 外 側 面 を そ れ ぞ れ 内 方 向 に 押 さ え 該 セ ル 集 合 体 を 整 列 配 置 状 態 で 狭 持
す る ク ラ ン プ で あ る 。
ク ラ ン プ 器 具 １ ０ は 、 図 １ ～ 図 ３ に 示 す よ う に 、 内 側 ク ラ ン プ １ １ と 、 内 側 ク ラ ン プ １ １
の 略 外 周 に 沿 っ て 設 け ら れ る 外 側 ク ラ ン プ １ ２ と を 有 す る こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 内 側 ク ラ ン プ １ １ は 平 面 視 略 四 角 枠 状 で あ り 、 略 く 字 形 の 内 側 ク ラ ン プ 部 材 １ １ ａ ・ １
１ ｂ の 一 対 を 、 端 部 の 段 差 に な っ た 係 合 部 １ １ １ ・ １ １ １ で 互 い に 係 合 し て 構 成 さ れ る 。
内 側 ク ラ ン プ １ １ の 枠 １ １ ２ 内 に は 、 枠 １ １ ２ と 略 同 形 同 サ イ ズ の 整 列 配 置 さ れ た 四 角 柱
形 の シ ン チ レ ー タ セ ル １ で 構 成 さ れ た シ ン チ レ ー タ ２ が 収 容 さ れ 、 内 側 ク ラ ン プ 部 材 １ １
ａ ・ １ １ ｂ の 内 面 或 い は 内 側 ク ラ ン プ １ １ の 内 周 面 で 挟 持 さ れ る 。 内 側 ク ラ ン プ １ １ は 、
挟 持 す る Ｇ ｄ ２ Ｓ ｉ Ｏ ５ （ Ｇ Ｓ Ｏ ） 結 晶 等 の シ ン チ レ ー タ セ ル １ の 硬 度 よ り 硬 度 が 低 い 素
材 、 例 え ば ア ク リ ル 樹 脂 で 形 成 さ れ 、 挟 持 す る シ ン チ レ ー タ セ ル １ に 傷 が 付 か な い よ う に
な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 外 側 ク ラ ン プ １ ２ も 平 面 視 略 四 角 枠 状 で あ り 、 略 く 字 形 の 外 側 ク ラ ン プ 部 材 １ ２ ａ ・ １
２ ｂ の 一 対 が 、 端 部 １ ２ １ ａ ・ １ ２ １ ｂ を 平 面 的 に 当 接 し て 配 置 さ れ て い る 。 外 側 ク ラ ン
プ １ ２ の 枠 １ ２ ２ 内 に は 、 略 同 形 同 サ イ ズ で あ る 内 側 ク ラ ン プ １ １ が 内 設 さ れ 、 内 側 ク ラ
ン プ １ １ は 外 側 ク ラ ン プ １ ２ ａ ・ １ ２ ｂ の 内 面 或 い は 外 側 ク ラ ン プ １ ２ の 内 周 面 で 挟 持 さ
れ る 。 外 側 ク ラ ン プ １ ２ の 各 ４ 辺 に 設 け ら れ た ネ ジ 穴 に は ネ ジ １ ３ が 螺 入 さ れ 、 ネ ジ １ ３
が 内 側 ク ラ ン プ １ １ ま で 貫 通 さ れ て 、 内 側 ク ラ ン プ １ １ の 外 周 に 外 側 ク ラ ン プ １ ２ が 螺 着
さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 、 端 部 １ ２ １ ａ ・ １ ２ １ ｂ に は 一 連 の ネ ジ 穴 が 形 成 さ れ 、 両 側 に 位 置 す る そ れ ぞ れ
の 端 部 １ ２ １ ａ ・ １ ２ １ ｂ に 貫 通 さ れ た 前 記 ネ ジ 穴 に ネ ジ １ ４ が 螺 入 さ れ 、 外 側 ク ラ ン プ
部 材 １ ２ ａ ・ １ ２ ｂ が 結 合 さ れ て い る と 共 に 、 前 記 ネ ジ １ ４ の 螺 入 量 を 調 整 し て 内 側 ク ラ
ン プ １ １ に 対 す る 締 付 力 、 即 ち 内 側 ク ラ ン プ １ １ に よ る シ ン チ レ ー タ ２ へ の 挟 持 力 を 調 整
可 能 に な っ て い る 。 外 側 ク ラ ン プ １ ２ は 、 Ｇ ｄ ２ Ｓ ｉ Ｏ ５ （ Ｇ Ｓ Ｏ ） 結 晶 等 の シ ン チ レ ー
タ セ ル １ の 硬 度 よ り 硬 度 が 高 い 素 材 、 例 え ば 鋼 製 で あ り 、 内 側 ク ラ ン プ １ １ や シ ン チ レ ー
タ ２ に 対 す る 所 要 の 締 付 力 或 い は 挟 持 力 を 確 保 で き る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 次 に 、 上 記 ク ラ ン プ 器 具 １ ０ を 用 い て シ ン チ レ ー タ ２ を 多 段 に 積 層 す る 組 立 方 法 に つ い
て 、 図 ３ ～ 図 ６ に 基 づ き 説 明 す る 。 尚 、 図 ３ ～ 図 ６ で は 、 ク ラ ン プ 器 具 １ ０ の ネ ジ １ ３ 、
１ ４ や そ の 取 付 部 分 の 詳 細 を 省 略 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 前 提 と し て 、 図 １ ～ 図 ３ に 示 す よ う に 、 細 長 四 角 柱 形 の シ ン チ レ ー タ セ ル １ を 縦 横 に 整
列 配 置 し て 平 面 状 の シ ン チ レ ー タ ２ を 形 成 す る 。 シ ン チ レ ー タ ２ を 形 成 す る 場 合 に は 、 例
え ば 特 許 文 献 １ の 配 置 器 具 を 用 い 、 各 シ ン チ レ ー タ セ ル １ 相 互 間 に 図 に 省 略 し た 反 射 板 を
配 置 し な が ら セ ル １ 及 び 反 射 板 を 配 設 し て 、 平 面 視 正 方 形 の シ ン チ レ ー タ ２ を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 そ し て 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 シ ン チ レ ー タ ２ を ク ラ ン プ 器 具 １ ０ の 略 く 字 形 の ク ラ ン プ
部 材 相 互 で 挟 持 す る 。 前 記 挟 持 の 際 に は 、 ま ず 内 側 ク ラ ン プ 部 材 １ １ ａ 、 １ １ ｂ の 内 側 面
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を そ れ ぞ れ シ ン チ レ ー タ ２ の 外 側 面 に 当 接 す る と 共 に 、 内 側 ク ラ ン プ 部 材 １ １ ａ 、 １ １ ｂ
の 係 合 部 １ １ １ を 相 互 に 係 合 し 、 且 つ 外 側 ク ラ ン プ 部 材 １ ２ ａ 、 １ ２ ｂ の 端 部 １ ２ １ ａ 、
１ ２ １ ｂ を 互 い に 当 接 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 そ の 後 、 両 側 の 端 部 １ ２ １ ａ 、 １ ２ １ ｂ に 各 々 設 け ら れ た ネ ジ 穴 に ネ ジ １ ４ を そ れ ぞ れ
螺 合 し 、 内 側 ク ラ ン プ 部 材 １ １ ａ 、 １ １ ｂ の 内 側 面 が 略 所 定 強 さ で シ ン チ レ ー タ ２ を 挟 持
す る 程 度 に ネ ジ １ ４ を 締 め 付 け る 。 即 ち 、 外 側 ク ラ ン プ 部 材 １ ２ ａ 、 １ ２ ｂ を 結 合 す る ネ
ジ １ ４ の 締 め 付 け で 、 内 側 ク ラ ン プ 部 材 １ １ ａ 、 １ １ ｂ が 内 方 に 付 勢 さ れ 、 締 め 付 け 前 の
枠 １ １ ２ よ り 極 僅 か に 小 さ い シ ン チ レ ー タ ２ が 内 側 ク ラ ン プ 部 材 １ １ ａ 、 １ １ ｂ の 内 側 面
で 挟 持 さ れ る 。 な お 、 ク ラ ン プ 部 材 の 高 さ は 、 シ ン チ レ ー タ ２ の 高 さ よ り 低 く 設 定 さ れ て
い る の で 、 シ ン チ レ ー タ ２ の 接 着 端 面 側 の 外 側 面 が 見 え る よ う に 取 り 付 け る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 更 に 、 一 旦 締 め 付 け た ネ ジ １ ４ を 僅 か に 緩 め 、 図 に 省 略 し た 平 ら な 支 持 台 上 に ク ラ ン プ
器 具 １ ０ で 挟 持 し た シ ン チ レ ー タ ２ を 載 置 し 、 上 方 か ら 平 面 状 の 蓋 体 ２ ０ で 押 圧 し て シ ン
チ レ ー タ ２ を 構 成 す る セ ル １ の 上 下 位 置 を 揃 え （ 図 ４ 参 照 ） 、 セ ル １ が 揃 っ た 後 に 再 度 ネ
ジ １ ４ を 緊 締 し て 前 記 セ ル １ が 揃 っ た 状 態 で シ ン チ レ ー タ ２ を 挟 持 す る 。 ま た 、 同 様 の 工
程 に よ り 、 セ ル １ の 上 下 位 置 が 揃 っ た 状 態 で ク ラ ン プ 器 具 １ ０ に よ り 挟 持 さ れ た 別 の シ ン
チ レ ー タ ２ を 必 要 段 数 だ け 準 備 す る 。 前 記 一 の シ ン チ レ ー タ ２ と 別 の シ ン チ レ ー タ ２ の 各
セ ル １ の 形 状 、 大 き さ 、 縦 横 の 配 列 個 数 は 同 一 で 対 応 し て い る 。
そ の 後 、 ク ラ ン プ 器 具 １ ０ で 挟 持 さ れ た 一 の シ ン チ レ ー タ ２ を 平 ら な 支 持 台 上 に 載 置 し 、
セ ル １ が 縦 横 に 整 列 配 置 し て い る シ ン チ レ ー タ ２ の 上 面 に 、 Ｒ Ｔ Ｖ ゴ ム 等 の 乾 燥 速 度 が 緩
や か な 接 着 剤 を 塗 布 し 、 塗 布 し た 接 着 剤 上 に 各 セ ル １ の 位 置 及 び 全 体 の 位 置 を 一 の シ ン チ
レ ー タ ２ を 対 応 さ せ て 別 の シ ン チ レ ー タ ２ の 下 面 を 載 置 し 、 シ ン チ レ ー タ ２ を ２ 段 に 積 層
す る 。 こ の 場 合 に も 、 上 記 と 同 様 に 、 各 シ ン チ レ ー タ ２ を 挟 持 す る 各 ク ラ ン プ 器 具 １ ０ 或
い は 別 の シ ン チ レ ー タ ２ を 挟 持 す る ク ラ ン プ 器 具 １ ０ の ネ ジ １ ４ を 僅 か に 緩 め 、 上 方 か ら
平 面 状 の 蓋 体 ２ ０ で 押 圧 し て 各 シ ン チ レ ー タ ２ を 構 成 す る 各 セ ル １ の 上 下 位 置 を 揃 え （ 図
５ 参 照 ） 、 再 度 ネ ジ １ ４ を 緊 締 し て 各 セ ル １ の 上 下 位 置 が 揃 っ た 状 態 で 一 と 別 の シ ン チ レ
ー タ ２ を そ れ ぞ れ ク ラ ン プ 器 具 １ ０ で 挟 持 す る 。 ま た 、 蓋 体 ２ ０ の 押 圧 で 一 の シ ン チ レ ー
タ ２ （ １ 段 目 ） と 別 の シ ン チ レ ー タ ２ （ ２ 段 目 ） と の 間 か ら は み 出 し た 接 着 剤 は 一 段 目 と
二 段 目 の ク ラ ン プ 器 具 の 隙 間 か ら 拭 き 取 り 等 で 除 去 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 そ し て 、 １ 段 目 と ２ 段 目 を 積 層 し た ２ 段 の シ ン チ レ ー タ ２ を 、 接 着 剤 が 乾 燥 す る 前 に 、
シ ン チ レ ー タ ２ を 挟 持 す る ク ラ ン プ 器 具 １ ０ と 供 に 、 図 ６ に 示 す 平 ら な 支 持 台 ３ ０ 上 に 載
置 し 、 平 面 視 略 く 字 形 で 垂 直 な 側 壁 ４ １ が 立 設 す る 一 対 の ク ラ ン プ 部 材 ４ ０ ａ 、 ４ ０ ｂ を
ク ラ ン プ 器 具 １ ０ の 外 周 に 配 設 し 、 係 合 部 ４ ２ ・ ４ ２ を 互 い に 係 合 す る と 共 に 端 部 ４ ３ ａ
・ ４ ３ ｂ を 平 面 的 に 当 接 し 、 端 部 ４ ３ ａ 、 ４ ３ ｂ に 一 連 で 形 成 さ れ た ネ ジ 穴 に ネ ジ を 螺 入
し て ク ラ ン プ 部 材 ４ ０ ａ 、 ４ ０ ｂ を 結 合 し て 第 ２ の ク ラ ン プ 器 具 を 構 成 し 、 ク ラ ン プ 部 材
４ ０ ａ 、 ４ ０ ｂ の 各 側 壁 ４ １ を 外 側 ク ラ ン プ 部 材 １ ２ ａ 、 １ ２ ｂ の 外 側 面 に そ れ ぞ れ 当 接
し て １ 段 目 、 ２ 段 目 の ク ラ ン プ 器 具 １ ０ を 締 め 付 け て 一 括 挟 持 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 前 記 締 め 付 け 挟 持 に よ り 、 １ 段 目 と シ ン チ レ ー タ ２ の 各 セ ル １ と ２ 段 目 の シ ン チ レ ー タ
２ の 各 セ ル １ が 完 全 に 対 応 し て 配 置 さ れ る の で 、 二 段 に 積 層 す る 場 合 は 、 そ の 状 態 で １ 段
目 と ２ 段 目 の シ ン チ レ ー タ ２ と の 間 に 介 在 す る 接 着 剤 を 乾 燥 さ せ る 。 尚 、 必 要 に 応 じ て 、
ク ラ ン プ 器 具 ４ ０ 内 の ク ラ ン プ 器 具 １ ０ で 挟 持 さ れ た １ 段 目 、 ２ 段 目 の シ ン チ レ ー タ ２ に
対 し 、 上 方 か ら 蓋 体 ２ ０ で 押 圧 し て １ 段 目 と ２ 段 目 の シ ン チ レ ー タ ２ の 各 セ ル １ の 上 下 位
置 を 揃 え 、 押 圧 状 態 を 継 続 し な が ら 接 着 剤 を 乾 燥 さ せ て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 よ り 多 く 積 層 す る 場 合 は 、 前 記 一 括 狭 持 後 、 一 旦 第 ２ の ク ラ ン プ 器 具 を 取 り 外 し 、 別 途
上 記 と 同 様 の 工 程 に よ り 、 セ ル １ の 上 下 位 置 が 揃 っ た 状 態 で ク ラ ン プ 器 具 １ ０ に よ り 挟 持
さ れ た ３ 段 目 の シ ン チ レ ー タ ２ を 準 備 し 、 １ 段 目 と ２ 段 目 の シ ン チ レ ー タ ２ の 積 層 体 に ３
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段 目 の シ ン チ レ ー タ ２ を 前 記 同 様 に 積 層 し 、 再 び 第 ２ の ク ラ ン プ 器 具 を 前 記 同 様 に 取 り 付
け る 。 以 下 、 上 記 と 同 様 の 工 程 を 経 て 、 例 え ば ４ 段 の シ ン チ レ ー タ ２ の 積 層 体 な ど 、 完 成
品 の 所 要 段 数 の シ ン チ レ ー タ ２ を 構 成 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 な お 、 接 着 剤 は 積 層 す る 上 下 シ ン チ レ ー タ の 対 接 す る 両 面 に 塗 布 し て も よ い 。 ま た 、 格
段 を 積 層 し た 最 後 に 、 第 ２ の ク ラ ン プ 器 具 で ま と め て 一 括 挟 持 す る こ と も で き る 。 ま た 、
内 側 ク ラ ン プ と 外 側 ク ラ ン プ の 間 に 、 例 え ば ゴ ム の よ う な 所 定 の 弾 性 部 材 層 を 設 け 、 ネ ジ
１ ４ を 締 め た と き 、 一 定 圧 で セ ル 集 合 体 を 狭 持 す る よ う に し て も よ い 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 本 発 明 の 多 段 セ ル 集 合 体 の 組 立 方 法 及 び ク ラ ン プ 器 具 は 、 例 え ば Ｐ Ｅ Ｔ 装 置 で 用 い る 多
段 シ ン チ レ ー タ 等 、 各 種 多 段 の セ ル 集 合 体 を 組 み 立 て る 場 合 等 に 利 用 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
【 図 １ 】 実 施 形 態 に 於 け る 及 び ク ラ ン プ 器 具 を 示 す 平 面 図 。
【 図 ２ 】 図 １ の 及 び ク ラ ン プ 器 具 の Ａ － Ａ 線 矢 視 断 面 図 。
【 図 ３ 】 図 １ の 及 び ク ラ ン プ 器 具 で シ ン チ レ ー タ を 保 持 す る 状 態 を 示 す 斜 視 説 明 図 。
【 図 ４ 】 及 び ク ラ ン プ 器 具 で 保 持 し た シ ン チ レ ー タ に 押 圧 部 材 を 押 さ え 付 け る 状 態 を 示 す
斜 視 説 明 図 。
【 図 ５ 】 及 び ク ラ ン プ 器 具 で 保 持 し た ２ 段 の シ ン チ レ ー タ に 押 圧 部 材 を 押 さ え 付 け る 状 態
を 示 す 斜 視 説 明 図 。
【 図 ６ 】 及 び ク ラ ン プ 器 具 で 保 持 し た ２ 段 の シ ン チ レ ー タ を 第 ２ の ク ラ ン プ 器 具 で 保 持 す
る 状 態 を 示 す 斜 視 説 明 図 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
１ 　 シ ン チ レ ー タ セ ル
２ 　 シ ン チ レ ー タ
１ ０ 　 ク ラ ン プ 器 具
１ １ 　 内 側 ク ラ ン プ
１ １ ａ 、 １ １ ｂ 　 内 側 ク ラ ン プ 部 材
１ １ １ 、 ４ ２ 　 係 合 部
１ １ ２ 　 枠
１ ２ 　 外 側 ク ラ ン プ
１ ２ ａ 、 １ ２ ｂ 　 外 側 ク ラ ン プ 部 材
１ ２ １ ａ 、 １ ２ １ ｂ 　 端 部
１ ２ ２ 　 枠
１ ３ 、 １ ４ 　 ネ ジ
２ ０ 　 蓋 体
３ ０ 　 支 持 台
４ ０ ａ 、 ４ ０ ｂ 　 ク ラ ン プ 部 材
４ １ 　 側 壁
４ ２ 　 係 合 部
４ ３ ａ 、 ４ ３ ｂ 　 端 部
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】 【 図 ５ 】
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